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湖北工业级真空精馏装置哪里有
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博林机械**技术：一种常压节能连续分馏装置及物料分离方法本发明涉及精细化工领域，提
供一种常压节能连续分馏装置及物料分馏方法，用于解决现有设备能耗高、投资大的问题。本发
明提供的常压节能连续分馏装置，包括：分馏釜，蒸发器，填料塔，预加热器，回流机构。通过
原料预加热后进行初步的热量交换，有效提高物料在填料表面的传热效率，提高分离效果，充分
利用了填料塔内物料上升蒸汽的热能。与传统分馏装置采用冷却水进行上升的轻组分蒸汽冷却相
比，本发明可以节约能耗30%以上。同时还减少了冷却水的循环冷却压力，从二个方面节约能源，
降低了设备投资，提高了分馏效率；可有效实现物料的分馏提纯：轻组分物料与重组分物料的纯
度都得以提高，只需设计合理的填料高度，便可以提纯至目标含量。本装置集成度高，节约能源，
运行费用低，投资少。适用于二组份混合物的分离提纯。广州博林。节能常、减压溶剂回收系统
解决现有设备能耗高、釜残含量高且不稳定、釜残排出需要用泵且控制方案较复杂等。湖北工业
级真空精馏装置哪里有

填料的操作原理：填料的操作原理是靠物料具有的表面张力特性，在填料网孔内形成一层
约0.1毫米厚的液膜，气体在膜的二面上升，回流液沿液膜下降，如此不断地进行质量传递，回流
液中易挥发组分吸收上升气体中的难挥发组分放出的热量而向汽相转移，上升气体中的难挥发组
分放出热量而向液相转移，完成热量和质量的交换，这就是精馏操作上所称的传热和传质过程。
上升气体中的易挥发组分进入塔顶冷凝器中被全部冷凝，从而获得易分发组分。由此周而复始进
行，逐步把混合物按各组分的挥发性或沸点的不同分离开来，分别包装，实现精馏提纯目的。由
于气液二相严格按规定的路线各走各的路，互不相干，液膜又薄，因此压降特别小，流通量特别
大，分离效率非常高。山西中试真空精馏装置解决方案我司精馏系统可实现手动、半自动、电脑
自动控制。

目前较先进的分馏系统，采用外回流方式。此方式是把塔顶冷凝器冷凝下来的液体全部通过
管路引出塔外，引出管路上装有回流比控制阀，将馏出液按生产工艺要求分为回流和蒸出两部分。
回流部分引入填料上部，通过液体分布器将回流液均匀分布到填料上，蒸出部分进入冷却器、接
收器，根据其在分馏的所在阶段而成为不同的馏分。这种回流比控制方法可实现全回流和全蒸出
的极限操作，也就是说，可进行回流比从0到无穷大的任意调节。通过调节回流比控制阀来调节蒸
出和回流的分馏液数量，可有效控制分馏过程，得到高纯度的产品。

冲蒸真空精馏的注意事项1、为避免带入水分，加入的蒸汽必须为饱和或过热蒸汽，因此蒸汽
进入精馏锅之前，宜配置水汽分离器及疏水阀；2、加入蒸汽压力不宜过高（一般用减压阀减压
至0.1MPa左右），一方面保证蒸汽温度不会太高，另一方面精馏操作时各种工艺参数较稳定，在
蒸汽管上配置减压阀；3、在蒸汽管路上安装过滤器，避免进入精馏设备的水蒸气带有其他脏杂物；
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4、锅内冲蒸装置设计上开口应向下，使蒸汽有较好的发散效果，并可减少冲蒸装置内物料积存现
象；5、冲蒸操作时要控制好塔顶冷凝器的冷却水量，适当提高冷却温度，使加入精馏系统的水蒸
气可不被冷凝而全部从真空系统管路抽走；6、真空系统宜选用蒸汽喷射真空机组，或采用配套的
蒸汽冷凝收集装置。7、进入精馏锅内的蒸汽管上，需安装有排污阀，开始冲蒸前，先通过排污阀
把蒸汽管上原有的冷凝水排净，直到有较明显的蒸汽排出时再关闭，开始冲蒸操作。真空精馏管
路系统设计?

博林机械的工业级真空精馏装置1、产品简介：本产品适用于对液体物料的精制提纯，获得香
气和含量符合质量标准的产品。适用于规模较大，批投料量较大的生产场合。可配置高真空设备
系统，实现低温分离，冷井收集尾气带出低沸点物料。2、特点：非标定制：根据物料特性及质量
指标、生产规模专门设计，节能高效、技术先进。仪表与控制：远传控制与显示温度、压力、真
空、回流比等运行数据。对蒸发量进行定量控件和调节。回流比定量控制与调节，有全回流与全
蒸出操作。节能降耗：采用拥有自主知识产权的釜外循环降膜加热蒸发器对物料进行动态加热，
与传统分馏设备相比，可节能20%以上，生产工时明显减少，产品香气质量大幅提升。填料选型：
国内专业填料厂家产品，可实现国产替代，塔效高，压降小。通讯存储：PLC控制系统可通过以太
网接口与电脑连接，实现远程操控。USB接口可用于USB储存器储存测量数据。系列齐全：可按客
户需要定制各种规格型号产品。填料的操作原理是什么？工业级真空精馏装置公司

精馏系统的密封性设计要点是什么？湖北工业级真空精馏装置哪里有

回流比控制装置目前较先进的分馏系统，采用外回流方式。此方式是把塔顶冷凝器冷凝下来
的液体全部通过管路引出塔外，引出管路上装有回流比控制阀，将馏出液按生产工艺要求分为回
流和蒸出两部分。回流部分引入填料上部，通过液体分布器将回流液均匀分布到填料上，蒸出部
分进入冷却器、接收器，根据其在分馏的所在阶段而成为不同的馏分。这种回流比控制方法可实
现全回流和全蒸出的极限操作，也就是说，可进行回流比从0到无穷大的任意调节。通过调节回流
比控制阀来调节蒸出和回流的分馏液数量，可有效控制分馏过程，得到高纯度的产品。回流比控
制装置。湖北工业级真空精馏装置哪里有

广州市博林机械设备有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**广州市博林机械设备供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，
公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务
来赢得市场，我们一直在路上！


